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適用機型 件 號 數量
材質

張次

備 註切削加工一般公差 (mm)

0 .5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下
120以上~315 (含)以下
315以上~1000 (含)以下
1000以上~2000(含)以下
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外觀尺寸圖
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CNC-200R090217鐘漢承
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